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Den foreliggende opfindelse angfir en fremgangsmide til drift af et trykvaerk, hvorhos 
trykvaerkct omfatter en kammerrakel, der anvendes til lakpSforing og som fugtevaerk 
til vandpafering, og hvor lakpaferingsorganerae og vandp4f0ringsorganeme udgores 
af en enhed, der omfatter en kammerrakel samt i det mindste en valse til overfsring af 
lak eller vand fra kammerraklen, 

OfFsetmaskiner er velkendte inden for faget og vil derfor kun blive beskrevet kort. En 
bane eller et ark, hvorp4 der skal trykkes, fores omkring modtrykvalser eller overfo- 
ringsvalser. Banen eller arkene bringes i anlaeg mod en blanket cylinder for at f5 pifort 
det tiyk, som skal pAfares i det enkelte trykvaerk i oflFsetmaskinen. Blanketcylinderen 
er i kontakt med en platecylinder, som overferer det farvetryk, som skal placeres pd 
banen. Platecylinderen er i kontakt med fugtevaerk samt et farvevaerk, som pSferer 
vand henholdsvis farve. S&ledes vil en ofFsetplade pa platecylinderen roteres, hvorved 
vandmodtagende dele fugtes af fugtevaerkets valser. Derefter vil de farvemodtagelige 
dele af offsetpladen forsynes med farve fra farvevalseme i farvevaerket. Det dannede 
trykbillede afsaettes derefter p5 blanketcylinderen, der videretrykker farven pa banen 
eller arket. Der vil fortrinsvis vaere tale om en papirbane, men der kan ogsa trykkes pa 
andre materialer. 

Et trykvaerk ifolge den foreliggende opfindelse kan anvendes i en traditionel offsetma- 
skine, for eksempel af den type, der er beskrevet i europaeisk patentansogning nr. 
767.058. Indholdet af denne patentans0gning er herved inkorporeret ved reference, 
idet trykvaerket kan vaere en del af en oflfsetmaskine, som er opbygget efter samme 
princip og med samme papirafgivnings- og papirmodtagningsorganer ved begyndelsen 
og slutnihgen af trykvaerket, ligesom der kan anvendes tilsvarende organer til overfo- 
ring af papirbane eller enkeltark imellem forskellige trykvaerker, der placeres i raekke- 
f0lge for at bibringe banen det faerdige tryk. Der vil ligeledes kunne anvendes samme 
type trykfarver. Offsetmaskiner kan vaere udrustet med et lakvaerk. Lakvaerket vil ty- 
pisk vaere opbygget med en plate cylinder, hvorpa lakken bliver pafert fra et valsear- 
rangement, der forsynes fra et kar med klar lak. 
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I international patentansegning PCT/DK98/00303 er der beskrevet et system af den 
indledningsvis naevnte type, som er forbedret og derved muliggcrr en bredere anven- 
delse og mere eflfektiv drift af trykvaerker i offsetmaskiner, hvor trykvaerket kan an- 
vendes til lak og vandpafering. I dette system etableres lakpiferingen indirekte via 
platecylinderen. Det er dog cnskeligt at kunne pifere lak direkte p& blanketcylinderen 
af hensyn til kvalitet og finhed i det dannede tryk. 

Det er form&let med den foreliggende opfmdelse at anvise en fremgangsmade til drift 
af et trykvaerk samt et trykvaerk til en offsetmaskine, som muligger en bredere anven- 
delse og en mere effektiv drift af trykvaerker i eksisterende og nye offsetmaskiner. Det 
er endvidere et form&l at anvise et fiigtevaerk, der samtidig kan benyttes til lakpftfo- 
ring, og som ogsS muligg0r flexotrykning i en offsetmaskine. 

Ifolge den foreliggende opfindelse opnis dette med en fremgangsmide, som er saer- 
praeget ved, at kammerrakelen og en samvirkende valse forskydes mellem en ferste 
position for overfering af vand via en platecylinder til en blanketcylinder og en anden 
position for overforing af lak direkte til blanketcylinderen. 

Trykvaerket til bnig ved fremgangsmSden er saerpraeget ved, at lak- og vandpSferings- 
enheden er indrettet forskydeligt mellem en ferste position for at bringe naevnte 
mindst ene valse i kontakt med en valse, der er i indgreb med platecylinderen, og en 
anden position for at bringe naevnte mindst ene valse i direkte kontakt med trykvaer- 
kets blanketcylinder. 

Ved at anvende en sftdan fremgangsm&de og en sidan enhed bliver det muligt at 
fVemstiUe offsetmaskiner, siledes at de fir en bredere anvendelse, og samtidig kan 
processen kere mere eflFektivt, idet lakken ikke p&fcnes indirekte via platecylinderen til 
blanketcylinderen. Den forskydelige enhed kan udformes, s& den kan eftermonteres pft 
eksisterende offsetmaskiner. 

Lak eller vand fia kammeret vil blive overfcrt til blanketcylinderen eller platecylinde- 
ren via en valse, som fortrinsvis er en rastervalse i form af en Anilox-valse, og v»- 
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sken, der ligger i rastervalsens kopper overf0res til blanket- eller platecylinderen. 
Overf0ring af vand sker til platecylinderen, idet en gummivalse indskydes mellem 
rastervalsen og platecylinderens trykplade. Overfering af lak sker direkte til blanket- 
cylinderen fira rastervalsen. 

5 

N&r overferingsenheden er forskudt til sin anden position for kontakt med blanketval- 
sen, er del ogsS muligt at k0re en flexografisk trykning. Blanketcylinderen forsynes 
med en trykplade, og platecylinderen forskydes ud af kontakt med blanketcylinderen. 
Herefter kan flexofarver overfores fra kammeret og overferingsvalsen i form af en 
1 0 Aniloxvalse til trykpladen. 

Hvis der onskes et heldaekkende tryk, kan der anvendes en dug pi platecylinderen, 
ligesom det er tilfaeldet ved lakp&foring. 

1 S Det vil vasre muligt at anvende separate kammerrakler til farve/lakp&foring og vandp&- 
f0ring. Imidlertid vil det ogs& vasre muligt at anvende en og samme kammerrakel til 
lak- og vandpSforing. 

I et lakvaerk, som typisk vil vaere det sidste trykvaerk i en offsetmaskine, er det fordel- 
20 agtigt, at lakpSforingsorganeme kun omfatter 6n rastervalse, i form af en Anilox-valse, 
til overfering af lakken, som pSfores direkte fra kammerraklen til blanketcylinderen. 

De fleste maskiner vil vaere forsynet med en ramme med koblingsorganer til under- 
stetning af et rengcringssystem bestiende af en vaeskepSsprojtningsdyse samt aflOT- 
25 ringspapir. I nogle tilfaelde kan trykvaerket ifolge opfindelsen blive monteret i denne 
rammes koblingsorganer. Herved undg&s behov for speciel tilpasning af maskinens 
ramme. Herved bliver det saerlig enkelt at modificere en bestiende maskine, idet de 
koblingsorganer, som befmder sig i offsetmaskinens ramme, genbruges som koblings- 
organer for enheden ifolge opfindelsen. 

30 

Motoren, som benyttes til at traekke rastervalsen, vil vaere selvstaendig for at kunne 
tilpasse omdrejningstallet til forskellige offsetmaskiner. Enheden behover siledes ikke 
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en speciel tilpasning af rastervalsens track til forskellige ofTsetmaskiner. I maskinen vil 
der kun vaere behov for et ophaeng, som i sin mest simple form best&r af fire tappe 
eller skruer p& et stativ. 

Ved anvendelse af en enhed ifelge opfmdelsen, der er baseret p& en kammerrakel, vii 
det vsere muligt at p&fore staerkt pigmenterede farver, som for eksempel metallakker. 
Dette vil ikke vaere muligt med almindelige ofFsettrykvaerker, idet pigmenter/farver 
her vil klumpe sammen og umuligg0re dannelsen af et kvalitetstryk. 

Enheden ifelge opfindelsen kan ogs& anverides som et fugtevserk. I de kendte fugte- 
vaerker opst&r der et miljaproblem. For at kunne overfere fligtevandet med det nuvae- 
rende valsearrangement er det nedvendigt at tilsastte oplesningsmidler. Dette er p& 
nuvasrende tidspunkt blevet forbudt flere steder. 

Altemativt bar man fors0gt at l0se problemet ved teflonbelaegning for at danne en 
slags maske med henblik pi at undg& farveafsastning i visse omr&der. Dette er kendt 
som t0rofrset og er en principiel forskellig proces. Man har s&Iedes benyttet teflon til 
at erstatte vandp&f0ringen fi:a fugtevalseme. Dette system har en fordel, idet papiret 
ikke fugtes og derved opst&r der ikke risiko for, at lak vedhasfter p& d&rlig mftde. 

I stedet for at anvende de traditionelle fugtevasrker kan der anvendes et system, der 
omfatter en kammerrakel samt en rastervalse samt en gummivalse imellem kammer- 
raklen og platecylinderen s&ledes som beskrevet i ovennaevnte Internationale patentan- 
S0gning. Dette er fordelagtigt, idet man kan k0re hurtigere end hidtil. Den vandmasng- 
de eller vandp0lse, som dannes i et kileformet mellemrum mellem gummivalsen og 
. platecylinderen, kan varieres ved at k0re med varieret hastighed mellem gunmiivalsen 
og platecylinderen. Ved at k0re med en 5t0rre hastighed p& gummivalsen er det s&le- 
des muligt at tilvejebringe en st0ne vandmaengde i kilen. Vandmaengden kan tillige 
justeres ved at variere den spaltebredde, som optrasder mellem gummivalsen og plate- 
cylinderen, Trykvaerket if0lge opfindelsen er s41edes fordelagtig ved, at vandmaeng- 
den, som befinder sig i spalten, kan varieres efier behov. 



Idet et trykvaerk enten vil vsere beregnet til lak eller til fiigtevaerk, vil det vjere muligt 
at anvende samme enhed best&ende af kaimnerrakel og overferingsvalse Udc til vand 
og til lak. 



Ved anvendelse af et almindeligt fiigtevaerk vil det ikke vsere muligt at pftfere lak. Pi 
grund af overfladehastighedeme vil der optrade stor og utilladelig forurening af om- 
givelseme. idet lak vil sprajte ud fra valsens periferi samt ud fra endeme af valseme. 
Ved at anvende enheden ifolge opfindelsen til lakpMaring vil det vacre muligt at undg4 
forureninger. 



Det vil ogsa vsere muligt, at der sammen med en platecylinder og en blanketcylinder, 
er tilvejebragt to enheder ifolge opfindelsen. hvoraf den ene enhed benyttes til lakpS- 
f0ring og den anden til vandpifering. Herved vil det vaere muligt at tilvejebringe laks- 
triber og farvestriber side om side p4 platecylinderen. Dette er muliggjort, da kammer- 
rakler kan opdeles for at afgive vasske/farve over en del af deres laengde. Herved opnSs 
s41edes mulighed for at lave tryk med hclt nye effekter. 



Opfindelsen vil i det efterfolgende blive forklaret under henvisning til den medfolgen- 
de skematiske tegning, hvor 



fig. I viser et sidebillede af en typisk ofTsetmaskine omfattende fire trykvaerker, 
fig. 2 viser et partielt billede til illustration af et kendt trykvaerk, der omfatter et 

fugtevaerk samt et farvevaerk, 
fig. 3 viser et billede svarende til fig. 2 til illustration af en udfOTelsesfoim for et 

trykvasrk ifelge ovennaevnte intemationale patentansegning, 
fig. 4 viser et billede svarende til fig. 3 til illustration af en ferste udforelsesform 

for et tiykvaeric ifalge opfindelsen, og 
fig. 5 viser et billede til illustration af en yderligere udforelsesform for et trykvaerk 

ifelge opfindelsen. 



Fig. 1 viser en traditionel offsettrykkemaskine I, som omfatter fire trykvaerker 2. Ma- 
skinen har en transportretning 3 for ark, som trykkes. Arkene kommer fra en afgiv- 



ningsstation 4 og fores til en modtagestation 5 ved hjaelp af et afgivningsarrangement 
6, som omfatter et transportbSnd 7. Transportbindet 7 lober omkring to kaedehjul 8,9. 
De enkelte ark feres fra enheden 4 via en bane 10 omkring en impressionscylinder 
eller modtrykscylinder 12. De enkelte ark placeres ved en position, som er indikeret 
ved 13. Arkene er sSledes placeret i et omrSde mellem en blanket cylinder 14 og im- 
pressionscylinderen 12. Blanket cylinderen 14 er i kontakt med en platecylinder 15. 
Udover impressionscylindrene 12 omfatter offsetmaskinen ogsi overfaringscylindre 
16 for arkene. 

Offsetmaskinen omfatter endvidere gribeorganer til fastholdelse af ark samt en lang 
raekke valser til fugtevaerker og farvevacrker, som er i forbindelse med platecylinderen. 
Da disse er velkendte, er de ikke vist i fig. 1, der tjener til illustration af offsetvasrkets 
opbygning. Disse valser fremg&r derimod af fig. 2. 

Fig. 2 viser et trykvaerk 1, som omfatter en impressioncylinder 12, en blanket cylinder 
14 og en platecylinder 15. Disse cylindre roterer ifolge pilene 17,18,19. Et fiigtevaerk 
omfatter en beholder 21 for vand. Fra vandbeholderen 21 fares vandet via et system af 
valser 22 til den sidste kontaktvalse 23, som er i aniasg mod platecylinderen 15. Tryk- 
vaerket 1 omfatter endvidere et farvevsrk 24, der omfatter et antal valser 25, som 
overferer farve fra en farvebeholder 26 til kontaktvalser 27, som pifiarer farven pi en 
bl0d trykplade (ikke vist), som befmder sig pft platecylinderen 15. Den trykplade, som 
befinder sig pd platecylinderefn, vil s&ledes blive bibragt farve i de omrider, hvor der 
ikke er pSfort vand fra fligtevsrket 20. Tiykpladen vil almindeligvis vaerc en aetset 
metalplade. 

Da et lakvaerk i princippet er opbygget som fiigtevaerket 20, kan fig. 2 ogsft siges at 
illustrere et lakvaerk. Lakken vil s&ledes fiwes op fra beholderen 22, som indeholder 
lak, og overf0res via valser 22 til den sidste kontaktvalse 23, der ogs& kaldes forme- 
valsen. Imidlertid vil et lakvaerk fortrinsvis vaere monteret p& blanketcylinderen 14 for 
at imdgi uensket tilsmudsning. 
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Den viste udformning har nogle miljomaessige samt tryktekniske ulemper. I stedet for 
at anvende det best&ende fugtevaerk kan det i fig. 2 viste trykvserk modificeres, siledes 
som illustreret i fig. 3. 

S I fig. 3 er kontaktvalsen 23 erstattet af en enhed 28» som omfatter et kammerrakelsy- 
stem 30 og en rastervalse 29, fortrinsvis en Aniloxvalse, af den type, som ogs& anven- 
des til flexografisk trykning. Rastervalsen 29 kan monteres direkte i det bestSende 
ophaeng. Imellem rastervalsen 29 og platecylinderen IS er der monteret en bled valse 
32, fortrinsvis en gummivalse. Enheden 28 kan selv ved store periferihastigheder sikre 
10 en konstant og ens msngde vand og/eller lak overfert til platecylinderen 15. Sifremt 
man onsker at anvende enheden 28 til lakp&foring, bringes farveverkets valser 27 ud 
af kontakt med platecylinderen IS. S&lremt enheden 28 benyttes til vandp&fering bi- 
beholdes farvevsrket 24 indkoblet med platecylinderen IS. 

1 S Den udforelsesfonn, der er vist i fig. 3, kan sndres, n&r den alene benyttes til lakp&fe- 
ring. SSledes kan den h&rde rastervalse 29, uden en bled valse, anvendes direkte til 
lakp&foring. Dette vil dog nedvendiggere anvendelsen af en gummidug p& platecylin- 
deren 15. 

20 Det viste trykvaerk vil vaere meget enkelt og let at vedligeholde. Samtidig vil systemet 
vaere let at udskifte afhasngigt af om tiykvasrket enskes brugt til det ene eller andet 
formal. Det vil s&ledes vaere muligt efter 0nske at anvende det best&ende fugtevserk 
sidelobende med enheden 28 ifalge opfindelsen. 

25 Nir enheden 28 benyttes til vandpSfaring, vil det p4 enkel m&de vaere let at justere 
vandmasngden. En s&dan justering af vandmaengden er vanskelig i traditionelle fugte- 
vaerker, hvor valseme kerer synkront med platecylinderen 15. Gummivalsen 32 kan 
vaere forsynet med sin egen motor, der drives uafhaengig af platecylinderen. Dette ska- 
ber mulighed for en differentieret periferihastighed og dermed mulighed for opstem- 

30 ning af storre eller mindre maengde vand i det kileformede mellemrum 31, som dannes 
mellem gummivalsen 32 og platecylinderen 1 5. 




I fig. 4 vises en ferste udfiarelsesform for et trykvaerk 1 if0lge opfindelsen. Fig. 4 ad- 
skiller sig fra det i fig. 3 viste trykvaerk ved, at enheden 28 er ophaengt svingbart om 
en svingakse 33, der forleber parallelt med rotationsakser 34 og 35 for blanketcylinde- 
ren 14 og platecylinderen 15. Enheden 28 er vist i en forste position 36, hvor raster- 
valsen 29 er i kontakt med en bled valse 32, som er i indgreb med platecylinderen 15 
og en anden position 37, hvor rastervalsen 29 er direkte i indgreb med blanketcylinde- 
ren 14. Disse to positioner benyttes henhpldsvis til vandpifiaring (position 36) og lak- 
pSf0ring (position 37). 

Fig. 5 viser en yderligere udferelsesform for et trykvaerk ifolge opfindelsen. I dette 
trykvark er der en samtidig anvendelse af to enheder 28. Enheden 28, som er illustre- 
ret til h0jre i figuren, anvendes til pSfering af fligtevand. Enheden 28, der er vist til 
venstre, anvendes til pSforing af lak. Da det er muligt at opdele kammerraklen over 
dens lacngde, vil det vaere muligt at pifiare lak i striber, hvor fligtevaerket ikke piferer 
fugt. En sSdan effekt vil ikke vasre mulig i traditionelle trykvaerker. Lakvaerket og 
ftigtevaerket, som er illustreret i fig. 5, vil fungere efter samme princip som forklaret 
ovenfor under henvisning til de foregSende figurer. Altemativt kan enheden 28 i ven- 
stre side anvendes til overf0ring af lak og flexografisk farve. Hvis der er dug p& blan- 
ketcylinderen 14, vil der da trykkes en heldaekkende farve, og hvis der placeres en 
trykplade pi blanketcylinderen 14, kan et ensket flexografisk trykt billede etableres. 
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1 . Fremgangsmade til drift af et trykvserk i en oflfsetmaskine, hvorhos trykvaerket om- 
fatter en kammerrakel, der anvendes til lakpSf0ring og som fugtevaerk til vandpdforing 
,kendetegnet ved, at kammerrakelen og en samvirkende valse forskydes mellem 
en ferste position for overfbring af vand via en platecylinder til en blanketcylinder og 
en anden position for overfering af lak direkte til blanketcylinderen. 

2. Fremgangsm4de ifalge krav l.kendetegnet ved, at forskydningen er en 
svingning om en akse parallelt med rotationsakscn for plate- og blanketcylinderen. 

3. Trykvaerk til brug ved en fremgangsmade ifolge krav 1 eller 2 i en oflfsetmaskine, 
der omfatter organer til lakpSforing samt organer til vandpftforing, og hvor lakpife- 
ringsorganeme og vandp5f0ringsorganeme udgeres af en enhed, der omfaHer en 
kammerrakel samt i det mindste en valse til overforing af lak eller vand fra kammer- 
raklen, kendetegnet ved, at lak- og vandpafaringsenheden er indrettet forskyde- 
ligt mellem en ferste position for at bringe naevnte mindst ene valse i kontakt med en 
valse, der er i indgreb med platecylinderen, og en anden position for at bringe navnte 
mindst ene valse i direkte kontakt med trykvsrkets blanketcylinder. 

4. Trykvaerk ifolge krav 3, kendetegnet ved, at lakpSfOTngsorganeme kun om- 
fatter 6n overf0ringsvalse i form af en rastervalse, der overforer lak direkte fra kam- 
merraklen til blanketcylinderen. 



5. Trykvaerk ifalge krav 3, k end e teg net ved. at piferingsorganeme omfatter 
overferingsvalser i form af en rastervalse og en gummivalse til overfering af vand fra 
kammerraklen til platecylinderen og ^n rastervalse til overforing af lak direkte til 
blanketcylinderen. 

6. Trykvaerk if0lge et hvilket som heist af kravene 3-5, kendetegnet ved, at 
kammerrakel/overferingsvalse-enheden er monteret svingbart i forhold til platecylin- 



deren og blanketcylinderen mellem en af indgrebsstillingeme med platecylinderen og 
blanketcylinderen. 

7. Trykvaerk ifolge et hvilket som heist af kravene 3-6, kendetegnet ved, at en- 
5 heden er forsynet med koblingsorganer, der er indrettet til at blive forbundet udleseligt 

med koblingsorganer i offsetmaskinens ramme, fortrinsvis koblingsorganer for en i sig 
selv kendt renseenhed for platecylinderen. 

8. Trykvaerk ifolge et hvilket som heist af kravene 3-7, kendetegnet ved, at over- 
10 feringsvalsen er drevet af sin egen motor, fortrinsvis via en motor, der er styret af lini- 

esignal fra hovedmaskinen. 

9. Trykvaerk if0lge et hvilket som heist af kravene 3-8, kendetegnet ved, at en- 
heden omfattende kammerraklen samt den mindst ene valse er monteret i offsetmaski- 

15 nen pi udskiftelig mftde med offsetmaskinens bestiende fugtevaerk. 



m 
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SAMMENDRAG 



FREMGANGSMADE til drift AF ET TRYKV/ERK samt 
TRYKVy«RK TIL OFFSETMASKINE. 

Der beskrives et trykvaerk (1) til brug i en offsetmaskine. Trykvaerket gar det muligt at 
fa en bredere anvendelse af offsetmaskiner (1). Dette opnSs ved, at lakpSforingsorga- 
neme og vandpSferingsorganeme omfatter en enhed (28), der bestSr af en kammerra- 
kel (30) samt mindst en valse (2932)lil oviffOTiHglf TakeHer vand fra kammerraklen 
(30) til trykvsrkets platecylinder (I5)/bIanketcyHnder(I4). Enheden (28) er indrettet 
for svingning, sd vand overferes til platecylinder, og lak overfores direkte til blanket- 
cylinder. 
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Fig. 1,3 og 4. 
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FIG.2 
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FIG.4 

36 




Modtaget PD 
- J OKI. 1999 



FIG.5 




